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Abstract of DE3839778 

Known grinding or polishing machines exhibit a machining space which is delimited by a screen casing 
with a rotor arranged centrally therein. The materials to be machined are introduced via an inlet opening 
and are drawn out via a discharge opening which is closed by a force-actuated closure member. In order 
to achieve a uniform brightness of the polished materials, a measuring device which detects the 
brightness of the materials is arranged downstream of the discharge opening, the output signal of which 
measuring device adjusts the closing force of the closure member via a regulating circuit. 
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@ Schteif- Oder Poliermaschine fur Korner, wie Rets, Mais, Weizen od. dgl. 

Bekannte Schletf- oder Potlermaschinen weisen einen 
Bearbeitungsraum auf, der von etnem Siebmantel mit einem 
darin zentral angeordneten Rotor begrenzt ist. Das zu bear- 
beitende Gut wird uber eine Eintrittsoffnung eingefullt und 
uber eine Austragsoffnung abgezogen, die mit einem kraft- 
beauf schlagten Verschlu&glied verschlossen ist 
Um eine gleichma&ige Helligkeit des Poliergutes zu erzielen, 
ist der Austragsoffnung eine die Helligkeit des Gutes erfas- 
sende Meftvorrichtung nachgeordnet, deren Ausgangssi- 
gnat uber eine Regelschaltung die Schlie&kraft des Ver- 
schluBgliedes einsteflt. 
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Die Erfindung betrifft eine Schieif- Oder Polierma- 
schine fur Korner. wie Reis, Mais, Weizen od dgU nach 
demOberbegriff des Anspruches 1. 

Reis in polierter Form dient dem Menschen seit Jahr- 
hunderten als Nahrungsmittel, Dabei hat sich der Po- 
liervorgang im wesentlichen unverandert erhalten: Reis 
wird in ein von einem SiebmanleJ begrenztes Siebge- 
hause (z. B. Polierraum) gegeben und dort durch Schleif- 
oder Poliereinrichtungen von anhaftenden Hautchen, 
Schalenresten und dgL befreit Dieser relativ einfache 
Vorgang wird auch fur andere KLomerfriichte, wie Mais, 
Weizen usw, ausgenutzt Man weiB, dafi zur Erzielung 
einer bestimmten Qualitat eine bestimmte Drehzahl des 
Rotors vorteilhaft ist Viele Einstellvorgange sind daher 
im allgemeinen nicht erforderlich; meist wird nur die 
Verweilzeit innerhalb des Siebgeh^uses dadurch einge- 
stellt, daB die SchlieBkraft an der Austragsoffnung ver- 
andert wird. 

Mit den manuellen Einstellvorgangen sind zwar recht 
gute Durchschnittsqualitaten erzielbar. jedoch muB da- 
bei in Kauf genommen werden, daB man, insbesondere 
bei produktbedingten Schwankungen der Zulaufmenge, 
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Druck im Siebgehause eingesteilt ist. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesetien, den 
Antriebsmotor an seiner oberen Leistungsgrenze zu be- 
treiben und die Bearbeitungsgutzufuhr entsprechend 
der gemessenen HeIHgkeit des Endproduktes einzusteJ- 
len. Hierdurch ist die spezifische Bearbeitungsenergie 
einstellbar, wobei unter spezifischer Bearbeitungsener- 
gie die fur das Schleifen oder Polieren pro vorbestimm- 
ter Menge an Bearbeitungsgut aufgewendete Energie 
verstanden wird Die Einstellung der spezifischen Bear- 
beitungsenergie kann dabei durch Erhdhung der An- 
triebsleistung des Motors und/oder durch Verminde- 
rung der zugefiihrten Gutmenge crreicht werdcn. 

Zur Erhohung der spezifischen Bearbeitungsenergie 
ist in Weiterbildung der Erfindung femer moglich, den 
das Siebgehause radial durchstromenden Luftstrom in 
seiner Starke einzustellen, was von der Stellvorrichtung 
uber eine den Gebl^emotor regelnde Ansteuerschal- 
tung erfolgt. 

Vorteilhaft ist zur Einhaltung der konstanten Dreh- 
zahl ein Drehzahlregelkreis vorgesehen. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den weiteren Anspriichen, der Beschreibung und den 
Zeichnungen, die im Schnitt schematische Ausfuhrungs- 



zu unterschiedlich gut poHerten Endprodukten kommt 25 beispiele der Erfindung darstelleaEszeigt 
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Um dies auszuschalten, wird zur Erzielung eines einheit- 
lich heJlen Endproduktes die SchlieBkraft etwas vergro- 
Bert, wodurch der Druck im Polierraum und die Ver- 
weilzeit innerhalb des Siebgehauses verlangert isL Dies 
fuhrt dann aber bei einer gewissen Menge des Bearbei- 
tungsgutes zu einem erhohten Mehlabrieb, also Verlu- 
sten, die vermieden werden soUen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine be- 
kannte Poliermaschine derart weiterzubilden, daQ auch 
bei schwankenden Poliergutmengen bei hoher Durch- 35 
satzleistung ein einheitlich helles Endprodukt erzielt 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^B durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost 
Mit der MeBvorrichtung kann die Helligkeit des Polier- 
gutes intervallmaBig oder kontinuierlich erfaBt werden. 
Das Ausgangssignal der MeBvorrichtung wird in einer 
Regelschaltung mit einem Soli- Wert verglichen und ent- 
sprechend dem Vergleichsergebnis eine Stellvorrich- 
tung betatigt, die einen die Bearbeitungsintensitat be- 
stimmenden Einstellparameter verstellt Hierzu wird 
der in der Bearbeitungskammer auf das Bearbeitungs- 
gut wirkende Druck eingesteilt, was vorteilhaft durch 
Einstellen der auf das VerschluBglied wirkeiiden 
SchlieBkraft erfolgen kann. 

Wird unverandert Bearbeitungsgut in gleicher Menge 
zugefuhrt, erhoht sich die im Siebgehause vorhandene 
Gutmenge erheblich. Dies hat zur Folge, daB die vom 
Aniriebmotor zu leistende Energie erhoht ist 
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Fig. 1 in schematischer Schnittdarstellung eine erfin- 
dungsgemaBe Schleifmaschine in vertikaler Bauart, 

Fig. 2 in schematischer Schnittdarstellung eine erfin- 
dungsgemaBe Poliermaschine in horizontaler Bauart 

Die in Fig. I dargestellte Vertikal-Schleifmaschine 
weist einen inneren Schleifraum auf» der durch einen 
Siebmantel 4 begrenzt ist Zentral im Siebmantel 4 ist 
ein Schleifrotor 5 mit auf seinem AuBenumfang befe- 
stigten SchleifkOrpem 11 angeordnet Der Schleifrotor 
5 ist koaxial auf einer Hohlwelle 8 befestigt und wird 
durch diese drehend angetrieben. Hierzu ist am oberen 
Ende der Welle 8, die aus dem inneren wie auBeren 
Gehause der Schleifmaschine herausragt, eine Riemen- 
scheibe 7 befestigt die iiber einen Riementrieb von ei- 
nem Motor 6, vorzugsweise einem Elektromotor, ange- 
trieben ist Durch die Hohlwelle 8 wird femer Luft in 
Pfeilrichtung 9 zugefuhrt und stromt im Bereich des 
Schleif rotors 5 aus radialen Schlitzen 10 zwischen den 
einzelnen Schleif korpern 11 aus. Diese ausstrdmende 
Luft bewirkt einerseits die Verteilung des Schleifgutes 
entlang des Siebmantels 4, andererseits die Entfemung 
von Feinteilen. wie Antrieb und dgU durch den Sieb- 
mantel 4 hindurch in das AuBengehause der Schleifma?. 
schine. Das AuBengehause ist (iber eine Saugleitung 12 
mit einem Geblase 13 verbunden, wodurch die Feinteile 
uber die Saugleitung 12 abgezogen werden. Mit Hilfe 
von Schiebern 14 (oder KlappenX mit denen ein Zu- 
strom von extemer Zuluft in das AuBengehause regel- 
bar ist, laBt sich die Verteilung der Luftstrome von innen 



Da zur Erzielung einer optimalen Durchsatzlelstung 55 durch den Rotor hindurch bzw. von auBen um den Sieb 



der Antriebsmotor jedoch an seiner oberen Leistungs- 
grenze gefahren wird, ist in Weiterbildung der Erfin- 
dung Oder getrennt von dieser vorgesehen, ein MeB- 
glied zur Erfassung der Leistungsaufnahme des An- 
triebsmotors anzuordnen, dessen Ausgangssignal einer eo 
Regelschaltung zugefuhrt und mit einem Soll-Wert ver- 
glichen wird In Abhangigkeit des Vergleiches wird iiber 
Stellvorrichtung die 



mantel 4 herum, einstellen. Es kann auch zweckm^ig 
sein, die Luft unmittelbar quer durch das Siebgehiuse 
zu blasen, ohne eine Hohhvelle 8 zur Fiihrung der Luft 
vorzusehen. 

Das Schleifgut wird uber einen Einfiillstutzen 1 und 
einen Trichter 2 zur axialen Eintrittsoffnung des Siebge- 
hauses gefordert Vom Trichter 2 ragt in die Eintrittsoff- 
nung eine Fdrderschnecke 3, durch die eine vorbe- 
stimmte Menge des Schleifgutes nach unten in das Sieb- 



eme Stellvorrichtung die Bearbeitungsgutzufuhr ge 
steuert. so daB die dem Antriebsmotor abverlangte Lei 

stung immer etwa an seiner oberen Leistungsgrenze es gehause gefdrdert wird. Innerhalb des Siebgehauses 

hegt. Auf diese Weise wird eine zur Erzielung eines faiU das Schleifgut unter Schwerkrafteinwirkung nach 

einheitlich hellen Produktes notwendige konstante unten, wird aber auch durch den Druck des durch die 

Drehzahl des Rotors erzielt unabhangig davon. welcher Fdrderschnecke 3 nachgefuhrien Schleifgutes nach un- 
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ten gefordert Am unteren Ende des Siebgehauses ist 
der Schleifrotor 5 in einem Lagerring 15 abgestiitzt. Ein 
TelJerring 17 liegt als VerschluBglied in der spaitartigen 
Ausirags6ffnung 18, die den Rotor 5 umgibt. Der Teller- 
ring 17 ist von Armen behalten. Der Tellerring 17 liegt 
mit einer gegen das ausstromende Schleifgut gerichte- 
ten SchlieBkraft in der Austragsdffnung 18. Diese 
Schliefikraft wird durch einen StoBel 21 aufgebracht, 
der sich an seinem oberen Ende iiber eine Gabel 22 an 
den Armen 19 und 20 abstutzt Am unteren Ende dieses 
StoBels 21 liegt ein um eine horizontale Achse 23 
schwenkbarer Hebe! 24 mit dem einen Ende eines Ar- 
mes an, an dessen anderem Arm ein verschiebbares Ge- 
wicht 25 angeordnet ist. 

Unterhalb der Austragsoffnung 18 ist ein Anfang- 
trichter 26 angeordnet, an den ein Abfuhrrohr 27 ange- 
schlossen isL Parallel zu einem Abschnitt des Abftihr- 
rohres 27 ist eine Bypass- Leitung 28 vorgesehen. iiber 
die jeweils eine vorbestimmte Probe des fcrtiggeschlif- 
fenen Gutes entnehmbar ist Die genaue Ausbildung zur 
Probennahme kann so ausgefuhrt sein, wie in der DE- 
OS 30 24 794 beschrieben. Auch eine Ausbildung gemaB 
der DE-OS 34 41 856 ist zweckmaBig. In der Bypass- 
Leitung 28 wird das bearbeitete Schleifgut mit Hilfe 
einer quer in der Bypass-Lei tung liegenden Klappe 29 
aufgestauL Zur Probennahme kann die Klappe 29 nach 
dem Einschalten der Schleifmaschine zunachst fiir eine 
vorbestimmte Zeit (z. B. durch einen Zeitgeber be- 
stimmt) die gezeigte Sperrstellung einnehmen, bis die 
aufgestaute Schleifgutmenge ein fiber der Klappe 29 in 
der Bypass- Leitung 28 angeordnetes Testfenster 30 aus- 
fullt Bei intervallmaBiger Probennahme wird die Klap- 
pe 29 in der Bypass-Leitung 28 angeordnetes Testfen- 
ster 30 ausfullt Bei intervallmaBiger Probennahme wird 
die Klappe 29 wieder geoffnet und die aufgestaute Men- 
ge an Schleifgut in das Rohr 27 abgefuhrt; danach wird 
die Klappe 29 zur erneuten Probennahme wieder in die 
SchlieBstellung geschwenkt Bei kontinuierlicher Pro- 
bennahme wird nach Erreichen des Testfensters die 
Klappe 29 in eine leicht gedffnete Stellung gebracht, 
vorzugsweise in Schwingungen versetzt, wodurch dann 
gerade so viel Schleifgut wieder in das Rohr 27 zuruck- 
fallt, wie in die Bypass-Leitung 28 einstromt Das Test- 
fenster 30 ist daher kontinuierlich mit nachfallendem 
Poliergut gefullt. 

Ober das Testfenster 30 wird die Reflektion bzw. Hel- 
Kgkeit der entnommenen Schleifgutprobe gemessen, 
wozu vorteilhaft Lichtquelle 31. wie Leuchtdioden. ins- 
besondere aber Gluhlampen usw., vorgesehen sind. Das 
von der Schleifgutprobe reflektierte Licht wird von ei- 
nem lichtelektrischen Wandler 32 erfaBt und in ein elek- 
trisches Signal umgesetzt, das in einer vorzugsweise in- 
tegrierenden Signal-LImformstufe 33 in eine leicht wei- 
ter zu verarbeitende Form umgesetzt wird Beispiels- 
weise wird in dieser Umformstufe 33 das Signal des 
lichtelektrischen Wandlers 32 digitallsiert. Auch kann in 
der Umformstufe 33 jeweils das Integral mehrerer Mes- 
sungen bestimmt und dieses gemittelte Ergebnis in digi- 
talisierter Form an eine Regelschaltung 34 weitergege- 
ben werdea Diese Regelschaltung enthali vorteilhaft 
einen Mikroprozessor. Es ist selbstverstandlich ebenso 
mdglich. die Umfornistufe 33 als Teil des Regelkreises 
34 auszubilden, wo das analoge Signal des Wandlers 32 
(typischerweise 0— 20 mA) in ein Digitalsignal umge- 
formt und zweckmaBig das Integral mehrerer Messun- 
gen verarbeitet wird, um am Ausgang als Fiihrungsgro- 
Be zur Verf ugung zu stehen. 

Abhangig vom Signal des lichtelektrischen Wandlers 



32 wird aufgrund der Helligkeitsmessung die Regel- 
schaltung 34 ein Signal an einen Ansteuerkreis 35 abge- 
geben, dessen Ausgangssignal eine Stellvorrichtung an- 
steuert. Diese bestehi beispielsweise aus einem Tauch- 
5 magnet 36, der zusammen mit einem Gleitlager 39 das 
Gewicht 25 bildet Der Tauchkern 37 ist an einer Wand 
38 axial unverschiebbar gehaJtea wahrend der Tauch- 
magnet 36 uber das Gleitlager 29 axial auf dem Arm des 
Hebels 24 verschiebbar ist Da der Hcbel 24 ver- 

10 schwenkbar ist muB der Tauchkern 37 entsprechend 
verschwenkbar gelagert sein. 

Vorteilhaft ist die vorstehend beschriebene Regelung 
als PI-Regelung ausgebildet wobei der Integralanteil 
vorzugsweise durch ein Integrierglied in der Umformer- 

15 stufe 33. der Regelschaltung 34 oder dem Ansteuerkreis 
35 verwirklicht ist Es kann auch zweckmaBig sein, an- 
stelle eines Tauchmagneten 36 einen Antrieb mit groBer 
Tragheit zu w£Lhlen, derart daB sich ein integrierendes 
Verhalten ergibt 

20 Wird das Gewicht 25 nach links verschoben, dann 
erhoht sich die SchlieBkraft auf den Tellerring 17. Eine 
derartige SchlieBkrafterhohung kann auch durch Erhd- 
hung des Druckes eines auf den StoBel 21 wirkenden 
pneumatischen Kolben-Zylinder-Aggregates od. dgl. er- 

25 zielt werdea Ein Anwachsen der SchlieBkraft auf den 
Tellerring 17 hat zur Folge.daB bearbeitetes Schleifgut 
weniger leicht aus dem Siebgehause austreten kana Da- 
durch erhoht sich der Materialdruck innerhalb des Sie- 
begehauses, da iiber die Forderschnecke 3 weiterhin zu 

30 bearbeitendes Schleifgut zugefiihrt wird; die im Siebge- 
h&use zu bearbeitende Menge des Schleifgutes wird also 
vergrdQert Die vom Schleifrotor 5 zu leistende Arbeit 
wird entsprechend groBer, was eine hOhere Leistungs- 
aufnahme des Motors 6 bewirkt Eine hdhere Leistungs- 

35 aufiiahme ist daher nur dann moglich, wenn der Motor 6 
unterhalb seiner Leistungsgrenze betrieben wird, ura 
auf diese Weise Regelspitzen auffangen zu konnea 

Zur Erzielung einer maxim alen Durchsatzleistung 
wird der Motor 6 zweckmaBig an seiner oberen Lei- 

40 stungsgrenze betrieben. Um ein Oberschreiten der Lei- 
stungsgrenze zu erfassen, ist vorgesehen, mit einem 
MeBglied 40 die Stromaufnahme des Motors 6 zu mes- 
sen, wobei dieses MeBglied 40 zweckmaBig gleich einen 
MeBwandler enthalt, dessen Ausgangssignal unmittel- 

45 bar der Regelschaltung 34 zufuhrbar ist Der zulHssige 
maximale Soil- Wert der Stromaufnahme kann an der 
Regelschaltung 34 Uber ein Potentiometer 41 od.dgl. 
eingestellt werden oder ist iiber ein Programm eingege- 
bea 

50 Liegt die Stromaufnahme des Motors 6 iiber dem 
eingestellten Soll-Wert, wird also zu viel Arbeit pro 
Zeiteinheit gefordert. kdnnte durch einen Drehzahlreg- 
ler die Rotordrehzahl abgesenkt werdea Eine optimale 
Produktqualitat (Schleifgute) setzt aber eine bestimmte 

55 Drehzahl des Schleifrotors voraus. Um nun bei gleicher 
Drehzahl die spezifische Schleifenergie konstant zu hal- 
ten, wird vorteilhaft die Materialzufuhr geregelt wozu 
im Ausfuhningsbeispiel nach Fig. 1 ein Dosierschieber 
42 in dem Einfiillstutzen 1 angeordnet ist Ober eine 

60 zugeordnete Stellvorrichtung 43, die von einer Ansteu- 
erschaltung 44 von der Regelschaltung 34 betatigt ist ist 
der DurchlaBquerschnitt des Einfiillstutzens 1 regelbar. 
Die Stellvorrichtung 43 fuhrt hierzu den Dosierschieber 
42 quer zum Einf Qllstutzen I in diesen hineia 

65 Diese Regelung der Materialzufuhr erfolgt zweckm&> 
Big mit einem Differentialanteil, also mit PD-Charakter. 
Im Hinblick auf die doch sehr groBe Regelzeitkonstante, 
die durch den Weg vom Dosierschieber 42 bis zum Sieb- 
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gehiuse gegeben ist, kann auch ein gewisser Integral- 
Anteil vorteilhaft sein; eine Ausbildung als PID-Rege- 
lung fur diesen zuletzt beschriebenen Regelkreis ist da- 
her vorteiihafl. 

Die Regelung der Materialzufuhr kann unabhangig 5 
von der Regelung zur Erhohungder SchlieBkraft ausge- 
fuhrt sein; zweckmlLBig sind die Regelungen jedoch ein- 
ander uberlagert 

Der in Pfeilrichtung 9 uber die Hohlwelle 8 zustro- 
mende Luftstrom fCihrt auch einen Teil der entstehen- 10 
den Mahlwarme ab. Bei einer Erhdhung des Luftstro- 
mes radial durch den Siebmantel 4 wird das Schleifgut 
starker gegen den Siebmantel gedruckt und so die Ar- 
beit des Schleifrotors 5 durch das Sauggeblase 13 unter- 
stutzt Zusatzlich oder altemativ zu den beschriebenen 15 
Regelungen steuert die Regelschaltung 34 auch das Ge- 
blase 13 in Abhangigkeit vom erfafiten Helligkeitswert 
der Schletfgutprobe. Hierzu ist ein Ausgang der Regel- 
schaltung 34 mit einer Ansteuerschaltung 45 fur den 
Geblasemotor 46 des SauggeblHses verbunden. Ist die 20 
Helligkeit des polierten Gutes im Testfenster 30 unzu- 
reichend, wird die Saugleistung erhdht Zur Einstellung 
der Soll-Helligkeit ist ein SolUWertgeber 47 vorgese- 
hen, der an die Regelschaltung 34 angeschlossen ist. 

Die in Fig. 2 dargestellte horizontale Poliermaschine 25 
entspricht im Aufbau weitgehend der Vertikalschleif- 
maschine nach Fig. 1. Gleiche Teile sind daher mit den- 
selben Bezugszeichen versehen; ahnliche Teile sind mit 
einem urn 100 erhdhten Bezugszeichen bezeichnet 

Das zu bearbeitende Poliergut wird uber den EinfuU- 30 
stutzen 1 zugefuhrt. dessen Querschnitt iiber einen Do- 
sierschieber 42 ver^nderbar ist Dieser Dosierschieber 
42 ist als Kreissektor ausgebildet und um eine horizon- 
tale Achse 48 schwenkbar. Mit dem Doserschieber 42 ist 
eine Betatigungsstange 49 verbunden. die in einem 35 
Gleitlager 50 gefuhrt ist. Das Ende dieser Stange 49 ist 
uber ein Gewinde 51 in eine Gewindehulse 52 einge- 
schraubt Die Gewindehulse 52 ist entweder direkt oder 
uber ein nicht dargestelltes Zwischengetriebe mit der 
Antriebswelle 53 einer Stellvorrichtung 43 (z. B. Schritt- 40 
motor) verbunden, die von der Regelschaltung 34 ent- 
sprechend den Ausfuhrungen zu Fig. 1 betrieben ist 
Hierzu wird die Stromaufnahme des den Polierrotor 105 
antreibenden Motors 106 uber das MeBglied 40 erfaBt 
und als Ausgangssignal der Regelschaltung 34 zuge- 45 
fiihrt In abgeSnderter Ausfflhrung zu Fig. 1 tragt der 
Polierrotor 105 anstelle von Polierkorpern 11 in be- 
kannter Weise Mitnahmeleisten 111. die radial von der 
Rotorumfangsflache vorstehen, 

Ein zweiter Motor 206 treibl eine zur Hohlwelle 8 50 
konzentrische Hohlwelle 108 an, die mit der Fdrder- 
schnecke 3 drehfest verbunden ist Die Drehzahl der 
beiden Motoren 106 und 206 und damit die Drehzahl 
von Polierrotor 5 und der Forderschnecke 3 sind somit 
unabhangig voneinander wahlbar; hierzu kann die Re- 55 
gelschaltung 34 zweckmdBig mit entsprechenden (nicht 
dargestellten) Einstellreglem versehen sein. 

Zur Erzielung des radialen Luftstromes durch den 
Siebmantel besitzen die Hohlwelle 8 und auch die Hohl- 
welle 108 in ihren Umfangsflachen Offnungen 54 bzw. eo 
55. denen uber einen Stutzen 56 Luft zugefOhrt ist Hier- 
zu ist am Stutzen 56 ein (nicht dargestelltes) Druckge- 
blase angeschlossen. Auch dieses Druckgeblase kann 
mit einer entsprechenden Ansteuerschaltung 45 zur An- 
derungen der Starke des Forderluftstromes versehen es 
sein. 

Durch die Regelung der Drehzahl der Forderschnek- 
ke 3 unabh^gig von der Drehzahl des Polierrotors 105 
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ist eine feingesteuerte Materialzufuhr zur Einstellung 
der Rotorleistung moglich. Mit Hilfe des Dosierschie- 
bers 42 kann auch eine Grobregelung duVchgefiihrt 
warden, die durch die Drehzahlregelung der Forder- 
schnecke 3 als Feinregelung erganzt wird. Es kann auch 
zweckmaBig sein, nur eine dieser beiden Regelungen 
anzuwendea 

Zur Erhohung der Bearbeitungsintensit^t innerhalb 
des Siebgehauses kann auch uber eine Leitung 57 ein 
Drehzahiregelkreis 58 den Motor 106 entsprechend an- 
steuern. Wird der Motor 106 aber an seiner oberen 
Leistungsgrenze betrieben, ist eine Regelung nur iiber 
die Poliergutzufuhr moglich. 

Zur Erzielung eines optimalen Bearbeitungsergebnis- 
ses wird eine konstante Drehzahl angestrebt wozu eine 
Drehzahlkonstantregelschaltung iiber das MeBglied 40, 
die Regelschaltung 45 und den Drehzahiregelkreis 58 
aufgebaut ist Entsprechend ist dem Motor 206 ein 
Drehzahiregelkreis 158 zugeordnet 

Auch im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist das ais 
voller Teller ausgebildete VerschluBglied 117 hinsicht- 
lich der wirkenden SchlieBkraft von der Regelschaltung 
34 einstellbar. Das die SchlieBkraft bereitstellende Ge- 
wicht 125 aus dem Hebel 24 wird durch das Gewicht des 
Tauchmagneten 136 unterstiitzt dessen Anker 137 mit 
einem an seinem freien Ende angeordneten Stift 60 in 
eine am Gewicht 125 befestigte Ose eingreift Der 
Tauchmagnet 136 ist dabei an einer Seitenwandung ei- 
ner Auslaufschnurre 126 mittels einer Achse 61 ver- 
schwenkbar angelenkt 

Wie ersichtlich, ist hier die das Aufstauen des Polier- 
gutes bis zum Fenster der MeBvorrichtung 32 bewir- 
kende Stauklappe 29 unmittelbar im Abfiihrrohr 27 an- 
geordnet, welches Rohr 27 somit die Rolle des MeBka- 
nales iibernimmt Ein Bypass- Kanal 28 (Fig. 1) ist also 
fur die vorliegende Erfindung nicht unbedingt erforder- 
lich. 

Paten tanspriiche 

1. Schleif- oder Poliermaschine fiir Korner, wie 
Reis, Mais, Weizen od. dgU bestehend aus einem 
von einem Siebmantel (4) begrenzten Polierraum, 
in dem ein Rotor (5) mit Schleif- oder PolierkSrnern 
(11) angeordnet und von einem Motor (6) in Um- 
fangsrichtung des Siebmantels (4) drehend ange- 
trieben ist, wobei das zu bearbeitende Gut iiber ejn 
Eintrittsoffnung dem Bearbeitungsraum zugefiihri 
und iiber eine Austragsoffnung (18) abgezogcfr*- 
wird, die von einem mit einer SchlieBkraft beauf- 
schlagten VerschluBglied (17) zumindest teilweise 
verschlossen ist dadurch gekennzeichnet, daB der 
Austragsoffnung (18) eine die Helligkeit des Gutes 
erfassende MeBvorrichtung (30» 31, 32) nachgeord- 
net ist deren Ausgangssignal einer Regelschaltung 
(34) zugefuhrt und mh einem Soil- Wert verglichen 
wird, und daB uber die Regelschaltung (34) in Ab- 
hangigkeit des Vergleichs eine Stellvorrichtung fur 
den in dem Behandlungsraum auf das Gut wirken- 
den Druck einstellbar ist 

2. Maschine nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stellvorrichtung (36, 37) die auf 
das VerschluBglied (17) wirkende SchlieBkraft ein- 
stellt 

3. Maschine nach Anspruch 2« dadurch gekenn- 
zeichnet daB das VerschluBglied mit einem die 
SchlieBkraft erzeugenden Gewicht (25) versehen 
ist welches zur Einstellung eines Hebelarms auf 
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einem Hebel (24) durch die Stellvorrichtung (36, 37) Drehzahlkonstanthaltung aufweist 

verschiebbar isL 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

durch gekennzeichnet, daB dcr Regelkreis MeQvor- ■ 

richtung (30, 31, 32), Regelschaltung (34) und Stell- 5 

vorrichtung (36, 37) eine PI-Regelcharakteristik 
aufweist 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, mit 
einem GebJ^se (13) zur Erzeugung eines Luft- 
stroms radial vom Rotor (5) durch den Siebmantel 10 
(4), dadurch gekennzeichnet, daB die Stellvorrich- 
tung iiber eine Ansteuerschaltung (45) den F6rder- 
luftstrom des Geblases (13) einstellt. 

6. Schleif- oder Poliermaschine fur Korner. wie 
Reis, Mais. Weizen oddgU bestehend aus einem 15 
von einem Siebmantel (4) begrenzten Bearbei- 
tungsraum, in dem ein Rotor (5) mil Schleif- oder 
Polierkornern (11) angeordnet und von einem Mo- 
tor (6) in Umfangsrichtung des Siebmantcls (4) dre- 
hend angetrieben ist, wobei das zu bearbeitende 20 
Gut uber eine Eintrittsoffnung dem Bearbeitungs- 
raum zugefiihrt und iiber eine Austragsoffnung (18) 
abgezogen wird, die von einem mit einer SchlieB- 
kraft beaufschlagten VerschluBglied (17) zumindest 
teilweise verschlossen ist, insbesondere nach einem 25 
der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet durch ein 
MeBglied (40) zur Erfassung der Leistungsaufnah- 
me des Antriebsmotors (6), wobei das Ausgangssi- 
gnaJ des MeBgliedes (40) einer Regelschaltung (34) 
zugefuhrt und mit einem Soil- Wert verglichen wird, 30 
und die Regelschaltung (34) in Abhingigkeit des 
Vergleichs eine Stellvorrichtung zur Steuerung der 
Bearbettungsgutzufuhr einstellt. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Eintrittsoffnung ein 35 
von der Stellvorrichtung (43) betatigter Dosier- 
schieber (42) vorgeschaltet ist 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dosierschieber (42) ein in den 
Querschnitt eines Einfullstutzens (1) schwenkbares 40 
Kreissegmentstuck (42) ist, das von der Stellvor- 
richtung (43) urn eine Achse (48) versch wenkbar ist 

9. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB vor der Eintrittsdffnung 
eine das Behandlungsgut zufiihrende Forder- 45 
schnecke (3) angeordnet ist deren Drehzahl regel- 
bar ist 

10. Maschine nach Anpruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Forderschnecke (3) koaxial zur 
Antriebswelle des Bearbeitungsrotors (5) liegt und 50 
getrennt von dieser die Drehzahl der Forder- 
schnecke (3) uber die Stellvorrichtung einsteilbar 
ist 

11. Maschine nach einem der Anspriiche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB der Regelkreis MeB- 55 
glied (40). Regelschaltung (34) und Stellvorrichtung 
(43) eine PD-, vorzugsweise eine PID-Regelcharak- 
teristikhat 

12. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet daB die Regelschaltung go 
(34) einen Mikroprozessor aufweist 

13. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB der den Rotor (5) an- 
treibende Motor (6. 106) einen Regelkreis (58) zur 
Drehzahlkonstanthaltung aufweist es 

14. Maschine nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet daO der die Forderschnecke (3) an- 
treibende Motor (206) einen Regelkreis (158) zur 
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